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Tel: 6136329577 
Fax: 613 632 1053 


***PO REPRINT*** 


Purchase Order ID POl1041 


Purchase 
Order 
Date 1/06/1 0 


PO Print 
Date 1/07/10 


Page Number 
1 of 2 


Order 
From: 
DELASTEK 
COMPOSITES 
INC. 
2699 5E AVENUE, LOCAL C.P 123 


GRAND-MERE, 
QC G9T 5K7 
CA 


VU-DEL003 


Contact 
Name 


Vendor 
Phone 


Vendor 
Fax 


Vendor 
Account 
Nbr 


Ship To: 


8195335788 


8195333494 


DART AEROSPACE 
LTD 


Buyer 


Requisition 
Nbr 


Tax Resale Nbr 


Terms 


Currency 


FOB 


1270 ABERDEEN 
HA WKESBURY, 
ON K6A lK7 
CANADA 


Chantal Lavoie 


10127-2607 


Net 30 


USD 


Line Nbr 
Reference 
Description/ 
Req Date/ 
Req. Qty/ 
Ship Method 
Unit Price 
Extended 


Revision 
ID 
Mfg ID 
Taxable 
Unit of Measure 
Price 


Vendor 
Part 
Number 


D3186-2P 
Spacepod 
Door 
4/02/1 0 
-1.00 
Purolator ground 
$711.0000 
$7110 


Yes 
Each t;,~ 
~21770000 


Special 
Inst: 
AS PER DWG D3186 REV. E 
854949 
'---"" 
2 
D3188-2P 
Spacepod 
80dy 
4/02/10 
1.00 
$2,177.0 


Yes 
Each 


Special 
Inst: 
AS PER DWG D3188 REV. F 
854945 


3 
D3186-2P 
Spacepod 
Door 
4/16/10 
1.00 
Purolator ground 
$711.0000 
$711.0 


Yes 
Each 


Special 
Inst: 
ASA80VE 
854948 


4 
D3188-2P 
Spacepod 
80dy 
4/16/10 
1.00 
Purolator ground 
$2,177.0000 
$2. 


Yes 
Each 


Speciallnst: 
AS ABOVE 
854944 


1/07/10 


PACKING SLIP 
CERTIFICATE OF COMPLIANCE 
IE~K 
DELASTEK COMPOSITES INC. 
COMPOSITES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE -A- 
Grand-Mere, Quebec G9T 5K7 
Can 
**Fax (819) 533-3494 ** 
Invoice # 
13327 


Telephone: 
(819) 533-5788 
VVarehouse:11~ 
I 
Bill to: 
Dart Aerospace 
Ltd. 
1270, Aberdeen 
Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A lK7 
Canada 


Customer 
# 


I 
Ship to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A lK7 
Canada 


DART 


Telephone: 
613-632-5200 
Contact: 
Linda Lacelle 


U de 11 : Each 


Sales 
erson 
Claude Lessard, ext. 233 


GSTIPST# 


Item Descri 
tion 


Line #1 D31862P 
Spacepod Door RH B45949 
Dwg. Rev.: E 


Item # 


1 
DKC134-0060 
~ 


F.O.B. 
Origin 


OurPO# 
6084 


o 


Order 


~ 
I 


o 
I 
DKCI34-0071 
Line #2 D31882P, Spacepod Body RH B54945 
Dwg. D3188 Rev.: F 
U de 11: Each 


No. lot 
24022 
~ 
I 


It is hereby certified that all materials, process and finished 
items were 
controlled and tested in accordance 
with the requirements 
of the purchase 
order and applicable specifications. 
All such records are on file at our plant 
and available for review upon request. 


~st. 
o Adm. 
o Quality 
o Ship. 


Accepted by: 


Quality department 
AQ-357 


DELASTEK AERONAUT/QUE 
D~_~ 


Feuille de Procede 


Mardi, 
201O-D3-0214:04:21 


Louis Jodoin 


Date: 


Utilisateul.-~ 
Client 
: DART US 
DART AEROSPACE LTD 
Nom Dessin 
: SPACEPOD DOOR RH 
Numero Job 
: 24689 
Numero Article 
: DKC134-o060 
Numero Soumission: 
3769 
Numero Dessin 
: 03186 
Numero BA 
: 
Projet 
Numero 
: DK-359 
Cette fois 
: 2010-03-02 
No. B.V. 
Revision dessin 
:E 
PrshtRev. 
: NC 
Materiel 
: 7781 &411-350 
Premofois 
- - 
Type 
~)" 
Date Due 
: 2010-03-09 
Ole: 
1 
UdM: 
UNITE 
,,... 
~\ 
Job precedente 
: 24033 
j"": 
~i 
\~,./ 
Ecrit par 


Veritie & Approuve par 


Commentaires 
: W de piece Client: D31862M 


Process Sheet Rev.: 00 creation du premier a partir du 
DKC134-Q058dans Delastek Aeronautique 


Produit additionnel 


NumeroJob: 


1/11/11111/1111111111111111/1111111 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
1.0 
AC0085 
FREKOTE3,78L 44-NC 
Commentair 
Qty.: 
0.02 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.02 UNITE(s) 
2.0 
PREPARATION 
Preparationdu moule 


//111/11111/1111111111111 
1111111111/11111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


Faire la preparation du moule W DT 8006 selon IG 0009 


Date: 
---------- 
. 
Sceau: 
;" 
> 
,.C" 
3.0 
AC0883 
TlSSua delaminerReleaseplyB 
Commentair 
Qty.: 
3.28 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.28 VERGE(s) 
4.0 
AC0884 
Wrighllon5200BleuP3 
Commentair 
Qty.: 
3.59 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.59 VERGE(s) 
5.0 
AC0885 
FeutrededrainageN" AirweaveN 10 
Commentair 
Qty.: 
3.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.00 VERGE(s) 
6.0 
AC0943 
StretchIon200pochea videVert 
i 
Commentair 
Qty.: 
3.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.00 VERGE(s) 
7.0 
AMB0214 
9.7ozWeave'S' glass#FG-778150-125YVolanFinish 
Commentair 
Qty.: 
4.5 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.5 VERGE(s) 
9.7 oz Weave 'S' glass #FG-778150-125Y 
Volan Finish 
W de Lad 
,..J..(f?O~- \ 
8.0 
AC0886 
Rubana gommerjaune#: T/AT-200Y 
Commentair 
Qty.: 
2.2500 ROULEAU(s)/Unit 
Total: 
2.2500 ROULEAU(s) 


M............... 
'" 


- -- ............ 
Utilisateur: 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 
. 
. 
- 
Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTO 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
. 
.., 
Numero Job: 
24689 
Numero Article: DKC134-Q060 
Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine 
ou Operation: 
Description 
: 
9.0 
AMB0349 
Fiberglass 12 oz Unidirectional 
Commentair 
Qty.: 
1.00 VERGE(s)!Unit 
Total: 
1.00 VERGE(s) 
Fiberglass 
12 oz Unidirectional 
W de Lot I~~5 
Lf7~} 
10.0 
PREP-GENERAL 
Preparation du materiel 


111111111111111111111111111111 
/111/11111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


Tailler Ie materiel selon les differents patrons de decoupe 


Appliquer 
Ie ruban jaune tout Ie tour du stretch Ion 200 en laissant Ie papier sur Ie cote non en contact avec Ie 
sac a vide. 


Aftn d'accelerer 
Ie processus de taillage, tailler les plis de 9.7 oz. tous en meme temps en les superposants 
les uns sur les autres. 


Date03,!lMlM.4? 
J-bSceau: 
~ 
11.0 
AMB0286 
Catalyst N" DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0080 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.0080 GALLON(s) 
Catalyst W DDM-9 
WdeLot!-d:11(; -/ 
12.0 
AMB0212 
Resine (411B753O)411.350 promo.75min. 
Commentair 
Qty.: 
0.500 L1TRE(s)/Unit 
Total: 
0.500 L1TRE(s) I,) 
& ~ 
_/ 
Resine (41187530) 
411-350 promo. 75min. 
W de Lot 
- 
~ 
'..3 
13.0 
PREP-GENERAL 
Preparation du materiel 


111111111111111111111111111111 
11111111111111111 
1111 1111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


Faire la preparation 
de la resine selon les quantitees 
requises, mix ratio 1.5% catalyst par quantite de resine. 


Date:.2 _,?-)6 Sceau: 
~X' 
14.0 
LAMINAGE 
Faire Ie laminage 


1111111111/111111111111111 
1111 
/11111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


A I'aide d'un rouleau de 2" dia. appliquer une couche de resine sur Ie moule et ensuite imbiber un pli de tissu 
9.7 oz. 


~ 
f;,~; 
Datesr,., 
•.•./0 Sceau: 


•.•ON.?:lS;:'2,::: 
~6 
"-..Z.--/ 


PROP. ? 


C:n,.".,. rn •••••••••• 
oc,C' 
l' 
- 


---_. 
•.••, ••••'U'J 
.c.v IV>.JoJ>.JL 1't.U't.£ 
I 
U~lisateur: 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 
. 
Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTD 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
• 
24689 
Numero Article: DKC134-0060 
Numero Job: 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
15.0 
BAGGING 
FaireIebaggingsurlapiece 


//111111111/1//111111111/11111 
11111111111/111111111/ 11111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


Faire la poche a vide selon IG 0012. 


Laissez Secher 4 heures minimum 


Heure debut Curing: l!f .'d0 
Heure Fin Curing: J:IIJ 
~~~: 


'" 
. 


Date!" 
- 3-/0 sceau: 


16.0 
AMB0286 
CatalystW DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0120 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.0120 GALLON(s) 


Catalyst W DDM-9 
W de Lot: 1-if;;2J 7b' - / 
17.0 
AMB0212 
Resine(411B7530)411-350promo.75min. 
Commentair 
Qty.: 
0.300 L1TRE(s)/Unit 
Total: 
0.300 L1TRE(s) 
Resine (41187530) 
411-350 promo. 75min 
W de Lot: ./ 
- ;J. b 6 'Y.3 -I 
18.0 
PREP-GENERAL 
Preparationdumateriel 


111111111111/11111111111111111 
11111111/11111111 1111/11/ 
. 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


Faire la preparation 
de la resine selon les quantitees 
requises, mix ratio 1.5% catalyst par quantite de resine 
et imbiber toutes les surfaces du Foam Core 


on.t.s,:;/. 


Date: 3 -3-J lSeeau: 


COM"osr.:,: 
34 


19.0 
DKC134-0057 
FoamCoreW D3186-102(Porte D3186-2) 
Commentair 
Qty.: 
1 UNITE(s)/Unit 
Total: 
1 UNITE(s) 
'/f/o 31 
Foam Core W D3186-102 
(Porte 
D3186-2) 
# de Job: 
20.0 
AAC1611 
Polybond846F 


Commentair 
Qty.: 
0.090 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.090 KIT(s) 
Polybond 
846F 
W de Lot: 1- ~,5"3 CJJ -/ 
21.0 
ASSEMBLAGE 
Assemblagernecanique 


111111111111111111111111111111 
1111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


Retirsz Ie bagging. 


Pour aider au positionnement 
de 12 oz., positionner 
Ie gabarit de trimage dans Ie moule et tracer son contour 
sur Ie 9 oz. Retirez Ie gabarit de trimage. 


Positionner 
Ie foam core a I'aide du gabarit prevu a cet effet et tracer Ie contour sur Ie 9 oz. ( Vous devriez 
maintenant 
avoir 2 contours de trace sur Ie 9 oz. ) 


P;lnA .1 
~,............-..r.................. 
~ 


••• 
_._., 
_ 
••••••• 
""' •••• VI<- 
''',V'''.L. 
J 
l3tilisateur: 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 
. 
Client: 
DART US 
DART AEROSPACE 
LTO 
Nom Dessin: SPACEPOD 
DOOR RH 
" 
24689 
Numero 
Article: 
DKC134..Q06O 
Numero 
Job: 


Numero Job: 


111111111111 11111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine 
ou Operation: 
Description 
: 


Appliquer 
une couche de Polybond 
864F a I'endos du Foam Core N" DKC134-0057 
et positionner 
Ie foam 


Core sur Ie moule selon Ie dessin, et selon les lignes de positionnement 
prevues a cet effet. 


Date(.2 -3-J 0 Sceau: 
~: 
.~ 
:::~, 
7 
~~/ 
22.0 
BAGGING 
Faire Ie bagging sur la piece 


1111111 "'I' "'I"'111 11111111 
1111111 ""111111111'1 "'I"'I 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: ffi.OOOOMin 
Total Run: 0.1667Hrs 


Faire la poche a vide selon IG 0012. 


Laissez SScher 2 heures minimum 


Retirer Ie bagging avant la fin de la polymerisation 
(entre 1h et 1h30) 
afin d'enlever Ie surplus de Polybond. 


Heure debut Curing: c2.: 30 
Heure Fin Curing: 3 ~7/0 


Date:5 
-.3 - )Osceau: 
~{.: 
~; 
\.~,/ 
~ ,/ 


23.0 
AMB0286 
Catalyst W DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0400 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.0400 GALLON(s) 


Catalyst N" DDM-9 
N" de Lot: / 
- d:J) ? &, - 
/ 


24.0 
AMB0212 
Resine (41187530) 411-350 promo. 75min. 


Commentair 
Qty,: 
1.000 L1TRE(s)!Unit 
Total: 
1,000 L1TRE(s) 
Resine (41187530) 
411-350 
promo. 75min 
N" de Lot:I -r?~ 6'Y'3 -/ 
25.0 
PREP-GENERAL 
Preparation du materiel 


11111/11111111111/111111111111 
111111111111111111111 1111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 5.0000Min 
Total Run: O.0833Hrs 


Faire la preparation 
de la resine selon les quantitees requises, 
mix ratio 1.5% catalyst par quantile 
de resine. 


Date: Z -3 '16 Sceau: 
~ 
CO!.':l=l....""':S:7':; 
,J7 


26.0 
LAMINAGE 
Faire Ie Iaminage 


11111111111111111111111111 1111 
11111111111111111 "'" 
11111111 
Commentair 
Setup: O,OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


Faire Ie lam inage d'un pli de 9.7 oz. 


Faire Ie laminage d'un pli de 12 oz. tout Ie tour de la porte. 


Faire Ie lam inage d'un pli de 9.7 oz. 
..--.. 


~\ 
Date: <6-3 - /6 Sceau: 
:.' ':..=:- ,.\ 
. 
.... _.- 
C034:; . 
/ 


P;'f"lP. 
4 


~"nTl' 
mml"'oC'C' 
I 
__ 


.- ...- .._. 
~tiIisateur: 
Louis Jodoin 
FeuiJIe de Procede 
. 
Client: 
DART US 
DART AEROSPACE 
LTD 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
) 
Numero Job: 
24689 
Numero Article: DKC134-0060 
Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine 
ou Operation: 
Description: 
27.0 
BAGGING 
Faire Ie bagging sur la piece 


/11111111111111111111111111111 


1111//111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


Faire la poche a vide selon IG 0012. 


Laissez Secher 4 heures minimum 


Heure debut Curing: 
~ 
: 0 6 
Heure Fin Curing: 'b',DO 


Date: g -2> -I 0 sceau: 
~~ 
28.0 
DE MOULAGE 
Demoulage de Ia piece 


1111/1111111111111111111111111 
1111/11111111111111111111 
Commentair 
Setup: a.OOHrs! Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


Demouler la piece en faisant bien attention aux coins & Edges selon IG 0018. 


Sabler la surfaces de la piece qui etait en contact avec Ie moule afin d'eliminer Ie fini Iisse de celui-ci. 


Date1 f\w:v,I.Ql6 
G3 
)~ 
Sceau: 
7 


29.0 
TRIMAGE 
Trimage / Rivetage 


111111111111111111111111111111 
1111/1111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0,5000Hrs 


Trimer Ie contour de la piece a I'~ide du gabarit de trimage prevu a cet effet. 
~ 
@~ 
~ 
:"'''' 
.;;\ 
&~!J.:;':"::.:. 
Dateqf't¥. 'l,DftY 
Sceau: ~'s"J 
f3':r" 
30.0 
AAC1021 
"' 
Dupont Primer N° 7704S 
Commentair 
Qty.: 
0.1400 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0.1400 UNITE(s) 
Dupont Primer W 7704S 
W de Lot: / - ,J.f..r CJO D,.- I 
31.0 
AAC1101 
W mss, Dupont Activator- ReducerChromabase 
Commentair 
Qty.: 
0.0283 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0.0283 UNITE(s) 
. 
W 7775S, Dupont Activator - Reducer Chromabase 
W de Lot: I-,'~tr tJ '-(- 
~) 
32.0 
PRIMER 
Application primer 


1111/11111111111111111 11111111 


1111/11111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


Appliquerune 
couche de Prim~ 
IG 0008 


Date: pb3/r d 
Sceau: 
10 
I 
I 


Paae 5 


1:'••••_._- 
•••••••••••• 


- 


" 
-...~. 
IVIOIUI, 
£V IV-V.rvL 
"4:U4:Ll 
~t:,lisateur: 
. 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 
~ 
. 
Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTD 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
Numero Job: 
24689 
Numero Article: DKC134-Q060 
NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
Date: 
Sceau: 


Date: 
Sceau: 


Date: 
Sceau: 
33.0 
AAC1390 
MASTICPOLYSOFT SIKKENS3ARS91 
Commentair 
Qty.: 
0.020 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.020 KIT(s) 


# de Lot 
/ --- 1/;;;.'J - ) 
MASTIC 
POLYSOFT 
SIKKENS 
3AR591 
34.0 
AAC1617 
,. 
DurcisseurPolysoft#004009Sikkens 
Commentair 
Qty.: 
0.08 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.08 UNITE(s) 
Durcisseur 
Polysoft #004009 
Sikkens 
# de Lot 
35.0 
FINITION 
FinitionGenerale 


1111111 111111111 """ 
11111111 
//1111/1111111/1111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


Faire les reparations 
de finition si necessaire a I'aide du sikkens. 


Faire un leger sablage (Grit 220) de toutes les surfaces. 
--. 
Heure debut Curing: 
Heure Fin Curing: 


~ 
Date/h-.J 
~!Osceau: 


CO"'POt:~, 
34 
} 


36.0 
AAC1021 
DupontPrimerW n04S 
Commentair 
Qty.: 
0.1400 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.1400 UNfT~(s) 
Dupont Primer N" 7704S 
#deLot 
1- "(;O(.,-! 
37.0 
AAC1101 
W mss, DupontActivator- ReducerChromabase 
Commentair 
Qty.: 
0.0300 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0.0300 UNITE(s) 
~~~:;) -) 
N" 7775S, Dupont Activator - Reducer Chromabase 
#deLotj- 
38.0 
PRIMER 
Applicationprimer 


/1111111//11/11111111111111111 


111111/111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


Appliquer 
une couche de primer selon IG 0008 


Date: I~Ic41<J 
Sceau: 
~ 


Date: If> -03 -/0 
Sceau: 
A-1 lA, 


Date: tJ"c3-/:J 
Sceau: 
/I./L~" 


Date: 
Sceau: 


Paae 6 


C',., •••.•.•. """'•.,..,.;,. ..•...• 


• 
I 


uJlte: 
Mardi, 2010-03-0214:04:21 
Ut~lisate•.•r: 
Louis Jodoin 
•.. 


11 
Client: 
DART US 
DART AEROSPACE 
LTO 


Numero Job: 
24689 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


FeuiJle de Procede 


Nom Dessin: SPACEPOD 
DOOR RH 


Numero Article: DKC134-o060 


. 
~ 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 


39.0 
INSPEC FINAL 


111111111111111111111111111111 


Inspection 
finale 


Description : 


1111111111111111111111111 


Faire I'inspection finale par la qualite-selon 
Ie dessin. 
t:.:J-El:,:\ 


Date: /8 -3;-(0 
Sceau: Y 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


40.0 
EMBALlAGE 


1111111 "'II1111111111 
11111111 


Emballer et entreposer 
selon IG 0057 


~ 
Date!?- 
03-10 Sceau: 
\~ 


Emballage 
& Entreposage 


111111/""I 
111111111 
'"I 


r- 
. 
_ 


